AST

Ausschleustisch

Zum Umsetzen und Ausschleusen loser, umreifter oder
folierter Produktstapel nach links oder nach rechts oder
zum Zusammenfiuhren oder Aufteilen zweier Produkt-

strome.

Technische Spezifikationen

Antriebe
Steuerung
Gesamtbreite
Gesamtlange
Einlaufhdhe
Auslaufhéhe
Gewicht

Produktlange
Produktbreite

Produktstapelhdhe

Taktleistung

Standard
Option
Standard
Option

min.
V=0,5 m/s
V=0,6 m/s

V=0,7 m/s
V=0,8 m/s

Forderbandgeschwindigkeit

Anschlussleistung
Anschlussspannung

Absicherung
Gerauschpegel

Option

max.

GmbH & Co. KG

Riemenfdrderer, Asynchronantrieb — frequenzgeregelt
Rollenférderer, Asynchronantrieb — frequenzgeregelt
SPS ,Siemens S7¢

550 mm

824 mm (inkl. Schaltschrank)
850 +/- 20 mm

850 — 950 mm

850 — 900 mm

930 — 950 mm

200 kg

120 — 450 mm

120 — 450 mm

20 mm

16 Takte/Minute fur lose Pakete (max.);

32 - 40 Takte/Minute fur verpackte Pakete*
36 - 48 Takte/Minute fur verpackte Pakete*
40 - 56 Takte/Minute fur verpackte Pakete*
44 - 60 Takte/Minute fir verpackte Pakete*
*Taktleistung variiert je nach Dynamikmodus
0,5 - 0,8 m/Sek.

2 kVA

230/400 V / N / PE, 3 Phasen, 50 Hz
3 x 16 A trage

< 70 dB (A) nach DIN 45635 Teil 1

Der Schaltschrank kann separat gestellt werden, um alle vier
Seiten der Maschine als Ein- oder Auslauf nutzen zu kénnen.
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